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Vorgezogene Offenlegung gem. § 24 Nr. 2 PatG beantragt 

@ nVorrichtungzwEInst^^ 

ernes Badas am Auffaau etnas Kraf Ifah r ga uges* 

Die Vonichtung zur BnsteOung der Drehachse eines 
Gelenks fur RarifQhrungstenker von Kraftfahrzeugen besftzt 
auf der Drehachse verdrehbar und feststellbar sitzende 
Exzentersche'iben, die In zueinander senkrecht angeordneten 
Fflhmngen gefOhrt smd. Durch Verdrehen der Exzerrterschei- 
ben 1st es rndgBch, die in einem am Aufbau eines Fahrzeugs 
angeordneten Lagerbock gehaltene Drehachse in zueinander 
senkrecrrten, raxfiaien Ric^rtirigen zu vertagem, wobei nach 
erfoigter Bnsteltung in der einen Radtamchtung sich cfiese 
BnsteOung nicht mehr verandem kann, wenn danach die 
BnsteOung in der anderen RaxSaMchtung vorgenommen wird 
und dabei die eingesteflten Exzenterscheiben gegen Verdre- 
hen gesichert warden. Die Erfindung bietet somit den VorteB, 
dafl nur noch die Drehachse relativ zu dem am Fahrzeugauf- 
bau festgelegten Lagerbock entsprechend zu versteflen 1st 
Dadurch kann die Konstruktion des Lagerbockes einfach und 
kompakt ausgetegt werden. (31 31 107) 
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) Vorrichtung zur Einstellung der Drehachse eines Gelenks 
' zur schwenkfahigen Aufnangung eines Fuhrungslenkers 

eines Rades am Aufbau Oder an einem separateri Achstrager 
eines Kraf tf ahrzeugs , mit einem am letzteren angebauten 
Lagerbock, in dem ein die Drehachse def inierender Lager- 
bolzen, insbesondere unter Zwiscfaenscbaltung eines ela- 
stisch nacbgiebigen Futters, gehalten ist, der relativ 
zum Lagerbock zumindest in Richtung der Langsachse des 
PGhrungslenkers mittels einer Exzenteranordnung in radia- 
ler Richtung stufenlos verstellbar und- am Lagerbock vrie- 
der Testlegbar ist. welche Exzenteranordnung wenigstens 
eine auf dem Lagerbolzen angeordnete und entlang einer 
stationaren, insbesondere am Lagerbock vorgesenenen 
Fuhmng gefuhrte Exzenterscheibe aufweist, 
gekennzeichnet durch eine Verstellvorrich- 
tung (26), mit deren Hilfe der Lagerbolzen (12) im Lager- 
bock (IO) in einer weiteren, zur erwahnten Radialriohtung 
senkrechten Radialrichtung stufenlos verstellbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verstellvorrichtung (26) in Art der erwahnten Ex- 
zenteranordnung ausgebildet ist, wobei sich die Fiihrung (26a 
Oder 26b)ihrer wenigstens einen Exzenterscheibe (26« Oder 
26") in senkrechter Richtung zur FOhrung (24a oder 24b) der 
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Exzenterscheibe (24* oder 24") der anderen Exzenteran- 
ordnung (24) erstreckt. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die beiden Exzenterscheiben (2k* , 26* bzw. 24-, 26") 
und deren Fiihrungen (24a, 26a bzw. 24b, 26b) in zueinander 
paralleleii Ebenen angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Ansprucb 2 oder 3, 

dadurch. gekennzeich.net, 

dafl die beiden Exzenterscheiben um zueinander parallele 

Achsen verdrebbar angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl beide Exzenterscheiben (24*, 26* bzw. 24", 26") im 

Abstand hintereinander auf dem Lagerbolzen (12) relativ 

zueinander verdrebbar angeordnet und nach Einstellen der 

Drehachse (12), insbesondere gemeinsam zum Lagerbolzen 
(12) festlegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die eine Exzenterscheibe (24* oder 26* bzw. 24" .oder 26") 
auf dem Lagerbolzen (12) drehfest und die andere drehbar 
angeordnet und mindestens eine an ihrer einen Stirnflache 
mit einer insbesondere durch ein Mehrkant (62) gebildeten 
Handhabe ausgestattet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Handhabe (62) durch Kaltf lieflpressen oder Tief Ziehen 
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an die Exzenterscbeibe (26« oder 26-) angeformt ist. 

B. Vorricn*un S nacb eineo, der vorhergebenden Ansprucbe 5 *is 7. 

- * « r c b gekennaeicbnet, 

• k ,.J <12. in bekannter Weise in zwei i» Ab~ 

daB der Lagerbolzen (12 J in oeasan ^ . ^. r-^er- 

,^ „„.i»aad.r »* Sl ° h 

^ 20) r.di.1 ..r.tallbar S.-».» I'*- — 81 *" 

aebaiban (2V. X' -ar 2*-. 26-) bafind. 
!.g.n d.a Lagerbolzana (12) d.n Trag.cb.nb. In («> 20) 
^ Qruck an ...... "Tr^c,— 1 (- — »> 

o. Vorricbtnng nacb Jnaprncb 8, 

d a d n r c b g.k.nnz.icbn.t. 
L an dan alcb *»iacb.« d.n b.id.n E«a.« t er.en.ib»« (2* . 

Lr 26a b«. 2*b oa.r 26b). inabaao.ai.ra sur F-brnng d« 
TZ a» d.r Scb.=bali»»an..i«a b. f ind.nd.n ^.n.-racbaxba 
(26* bin. 26") angefor»t lot. 

10. Vorricbtnng nacb inaprucb 9. 

d . d » r c b « . k . » » • • 1 • » * ' „ 
daB an d« .icb ~i.ob.n d.n baidan Bnanntaraobaiban^ 
( 2 ». 26' odor 2»", 26") bafin d .« d .n Tragacb.nk.1 (IB 
U.r 20) d .. Lagarbockaa (10) J. B*a.»«aracb.ib* .in. 
r^gsfcuii.s. (2... 26. .der 2Hb. 26b) rorg... b« 
: in -i-bd" aanbr.cn*.. «" ^ 

„„b.i di... ™bmng.bnli...n an dan Tragacbanbal (18 od.r 
20) inab.a~d.ra ainatncbig baa. aintaallg angaromt «*. 

u . o.^cbtong nacb .in- d.r ..rb.rgab.ndan An.pr.cb. 8 bia 10. < 

d a d u r c b S e ?6 N 1ewai i s rait 2 «ei E*zent, 

daB beide Erzenteranordnungen (2fc, 26) Jewess , 

» ft » 



• • • *l • ■ 



3131107 

Daim 13 039/4 



scheiben (24* , 24"; 26 f , 26") ausgestattet sind, wobei 
die Exzenterscbeiben (24 * , 24") der einen Exzenteranord- 
nung (24) auf dem Lagerbolzen (12) f der AuBenseite der 
Tragscbenkel (18, 20) benachbart, und diejenigen der ande- 
ren Exzenteranordnung (26) auf einer auf dem Lagerbolzen 
(12) und zwiscben den Tragscbenkeln (l8 f 20) verdrehbar 
angeordneten Tragerbiilse (46) drebfest derart angeordnet 
sind, daB sie der Innenseite der Tragscbenkel (l8 t 20) des 
Lagerbockes (lO) benacbbart sind, derart, daB bei Erzeugen 
eines in Achsricbttmg des Lagerbolzens (12) wirkenden Spann- 
druckes beide Tragscbenkel (18, 20 ) des Lagerbockes (10 ) 
zwiscben den Exzenterscbeiben (24*, 26 f , 24", 26") festge- 
spannt sind. 

12. Vorricbtung nacb Ansprucb 11, 
dadurcb gekennzeicbnet, 

daB der Lagerbolzen (12) durcb eine Secbskant-Scbaf tscbraube 
gebildet ist, auf der die eine Exzenterscbeibe (24") der einen 
Exzenteranordnung (24), insbesondere durcb Anscbweiflen am 
Scbraubenkopf (12*), und die andere Exzenterscbeibe (24«) der 
anderen Exzenteranordnung (24), insbesondere durcb Aufkeilen 
auf deren Schaft, mit dieser drebfest verb und en ist. 

13. Vorricbtung nacb Ansprucb 11 oder 12, 
dadurch gekennzeicb.net, 

daB die Tragerbiilse (46) durcb einen in die Form eines langs 
einer Mantellinie offenen Zylinders gebracbten Blecbzixschnit- 
tes (48) gebildet ist, wobei der Abstand der eine Langsnut 
definierenden Lfingskanten (52, 58) des Blecbzuscbnittes (48) 
geringfugig groBer ist als ein keil- oder paBf ederf ormiger 
Vorsprung (66) in der die Tragerbiilse (46) aufnebmenden Aus- 
nebmung (64) der auf der Tragerbiilse (46) sitzenden Exzenter- 
scbeiben (26 f , 26"). 
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Vorrichtung nach Anspruch. 13, 

dadurch gekennzeicHiiet, 
daB die LMngsnut der Tragerhiilse (46), von deren Stim- . 
enden aus gesehen, in Langsrichtung begrenzt ist, wozu 
an die eine Langskante (52) des Blecnzuschnitts (48) ein 
Lappen (54) angeformt 1st, der nach dessen zylindrischer 
Umformung zumindest teilweise in einen in die andere Langs- 
fcante (58) eingef ormten komplementaren Ausschnitt (60) exn- 
. . greift. 
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Vorricbtung zur Einstellung der Dreh- 
achse eines Gelenks zur schwenkf ahigen 
Aofh&ngung eines Fiinrungslenkers eines 
Rades am Aufbau eines Kraf tfahrzeuges 



Die Erfindung betriff t eine Vorrichtung zur Einstellung 
der Drebachse eines Gelenks zur schwenkf ahigen Aufhan- 
gang eines Fiinrungslenkers eines Rades am Aufbau oder an 
einem separaten Achstrager eines Kraf tfahrzeuges , mit 
einem am letzteren angebauten Lagerbock, in dem ein die 
Drehachse definierender Lagerbolzen, insbesondere unter 
Zvischenschaltung eines elastisch nachgiebig umf assenden 
Zwischenrin^genalten ist. der relativ zum Lagerbock zu- 
mindest in Richtung der LMngsacbse des Fuhrungslenkers 
mittels einer Exzenteranordnung in radialer Richtung stu- 
fenlos verstellbar und am Lagerbock wieder festlegbar ist, 
welche Exzenteranordnung wenigstens eine auf dem Lagerbol. 
zen angeordnete und entlang einer statlonaren, insbesondere 
am Lagerbock vorgesehenen Ftthrung gefuhrte Exzenterscheibe 
aufveist. 

Eine Vorricbtung mlt diesen Merkmalen ist Gegenstand der 
DE-PS 15 55 216. Aufierdem ist eine Vorricbtung dieser Art 
in der Patentanmeldung P 31 00 701.5-21 vorgeschlagen. 
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Weee Vorricbtungen bilden tfeiterentwicklungen einer in 
der US-PS i,ia*.370 offenbarten Vorricbtung und stellen 
Ik -Woioh mit der Vorricbtung der zitierten US-PS a» 
pabr.euga.fban zu aontierende . gut zu baudbabende Anord- 
nungen zur Einstellung von Radfubrungslenkern dar. Aller- 
dings erotfglicben sie es nur. durcb Radialverlagerung der 
Gelenkacbse Radfubrungslenlcer In deren Laugsricbtung zu 
varscbleben. Fur die Einstellung von Radfubrungslenkern 
^ e8 aber ebenso notwendig «erden, die fabrzeugseitige 
Drebacbse eines Lenkergelenkes in radialer Ricbtung 
aucb senkrecbt zur Lenkerlangsacbse verlagem zu bus sen. 

Zu diesem Zveck iet der den Ingerbolzen aufnebnende Lager- 
bock so gestaltet, daS er a* Pabrzeugaufbau in der er- 
^ahaten Ricbtung stufenlos verlagert verden kann. 

^seben von de D bierzu not.endigen ^^"^7 
tagetecbniscben Aufvand, untsr Inanaprucbnabme betracbtli- 
cben Montagerau»es, sind aber entsprecbende Einstellungs- 
arbeiten sowobl a, Lagerbolzen als aucb a» Lagerbock selbst 
.orzunebken, M boi gerade die Verstellung des Lagerbockes 
probleme anf^erfen kann und von.de- Kraf tf abrzeuge .arten- 
den Facbpersonal entsprecbende Erfabrung ebverlangt. 

Es ist desbalb Aufgabe der Erfindung, sine Vorricbtung der 
eingangs erlauterten Art anzugeben, die sicb durcb Verein- 

° ■ klfillla ren Rausabedarf zu ib<= 

facbung der Konstruktion, durcb kleineren *a 

..r Uaterbringung und vor olio, durcb eine vorteilbafte 

■rto einfacb und sicber vorzunebmende Handbabung -«r Verla- 

gernug der - Drebacbse in zueinander senkrecbten radialen 

Ricbtungen auszeicbnet. 

~ 8 - 
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Diese Aufgabe wird erf ingungsgem&fi dure hi eine Verstell- 
vorricbtung gelSst, mit dereu Hilfe der Lagerbolzen im 
Lagerbock in elner weiteren, zur erwahnten Radialrich- 
tung senkrecbten Radialricbtung stufenlos verstellbar 1st* 

Die erfindungsgemafle Konstruktion erlaubt es f den Lager- 
bock einteilig und in entsprecbend kleinen Abmessungen 
herzustellen, sowie am Fabrzeugaufbau rest zu montieren* 

Exzenteranordnung und VerstellvSrricbtung ermoglicben eine 
Verstellung des die Drebacbse def inierenden Lagerbol-- 
zens in jede notvendige (beliebige) Radialricbtung; 

Dabei sind Exzenteranordnung und Verstellvorricbtung an 
Lagerbock gleicb einfacb und vorteilhaft zu handbaben. 

Die Verstellvorricbtung kann beliebig ausgebildet sein. 
Bel einer bevorzugten AusfObrungsf onn der Erfindung ist 
sie in Art der erwahnten Exzenteranordnung gestaltet. In 

diesem Falle bat sicb die Pubrung ibrer Exzenterscbeibe 
in senkrecbter Ricbtung zur Pubrung der Exzenterscbeibe 
der anderen Exzenteranordnung zu erstrecken* 

Die Exzenterscbeiben und die Fubrungen belder Exz enter an- 
ordnungen konnen in zueinander parallelen Ebenen vorgese- 
ben sein, wobei die Exzenterscbeiben beispielsweise um im 
Abstand voneinander liegende parallele Acbsen verdrebbar 
vorgeseben sein ktfnnen. 

Eine besonders kompakte Bauform ist jedocb erhaltlicb, 
wenn f in weiterer vorteilbaTter Ausgestaltung der Erfindung 
die beiden Exzenterscbeiben im Abstand bintereinander auf 
dem Lagerbolzen * relativ zueinander verdrebbar angeordnet 
und nacb Einstellen der Drebacbse insbesondere gemeinsam 
zum Lagerbolzen festlegbar sind. 

m 9 - 
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T p a ii e &8anen die Exzenterscbaxben der 

einen toenteranord^ auT dea Lagerbolzen, der ■ 
der Tra.acben.3l benacbbart, «»d diej.n^en der anderan 
^enteranordnune auT ei»er a»T de« X^rbolsen «*d 
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zwischen den Tragschenkeln verdrebbar angeordneten Trager- 
hulse drehfest derart angeordnet sein, dafl sie der Innen- 
seite der Tragschenkel des Lagerbockes benachbart sind. Bei 
Brzeugen eines in Achsrichtung des Lagerbolzens wirkenden 
Spanndruckes werden dann beide Tragschenkel des Lagerbockes 
zwischen den Exzenterscheiben gleichzeitig f estgespannt. 

Pur das gleichzeitige Peststellen samtlicher Exzenterschei- 
ben an den Tragschenkeln des Lagerbockes ist es gunstig, 
den Lagerbolzen durch eine Secbskant-Schaf tschraube zu bil- 
den. auf die die eine Exzenter scheibe der einen Exzenter- 
anordnung, insbesondere durch Anschweiflen am Schraubenkopf , 
und die andere Exzenter scheibe dieser Bxzenteranordnung , 
insbesondere mittels Paflfeder auf deren Schaft drehfest 
aufgebracht ist. Der in Achsrichtung des Lagerbolzens zu 
erzeugende Spanndruck laflt sich mit Hilfe einer auf die 
Schaft schraube auf zudrehenden Gewindemutter aufbringen, 
wobei die die Exzenterscheiben der anderen Exzenteranord- 
nung tragende Tragerhulse zwischen den Tragschenkeln zu- 
gleich als Distanzstttck wirkt und demgemafl aber die auf 
ihr sitzenden Exzenterscheiben die Tragschenkel in einem 
fixen Ab stand gehalten werden. Dies ist zur reibungsschlus- 
sigen Verbindung der Exzenterscheiben mit den Tragschenkeln 
notwendig. 

Die drehfeste Verbindung des einen Exzenterpaares mit der 
Tragerhulse laflt sich zweckmaflig gleichfalls mittels Pafl- 
fedem bewerkstelligen. Diese Art der drehsicheren Verbin- 
dung ist herstellungstechnisch besonders kostensparend zu 
realisieren, wenn die Tragerhlllse durch einen in die Form 
• aines langs einer Mantellinie offenen Zylinders gebrachten 
Blechzuschnitt gebildet ist. Der Parallelabstand der eine 
Langsnut def inierenden Langskanten dieses Blechzuschnit- 
tes ist in diesem Falle geringfttgig grSBer zu halteh als 
ein keilformiger Vorsprung in der die Tragerhulse aufneh- 
menden Ausnehmung der auf der letzteren sitzenden Exzenter- 
scheiben. 
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Us beia Umfonsen dee Blechzuscbnittes in einen Zylinder 
diesen ohne groBeren techniscben Aufwand ait boner GenBuig- 
keit heratellen gn konnen, 1st an die eine Langskante des 
Blecnzuachnittea ein Lappen angef ormt , der nach deasen zy- 
lindriscber Umfonmmg znoindest teilweise in einen in die 
andere Langskante eingef onatem kospleaaentaren Ausschnitt 
eingreift. 

Die Herstellung der Exzenterscbeiben, insbesondere derje- 
nigen, die anf der TrSgernSlse . sitzen und ait einer Hand" 
babe, beispielsveise in Form eines Mebrkants, zu deren 
Bins te Hung ausgestattet sind, kann vor teilbaft 
dnrch Kaltflieflpressen Oder durcb Tiefzieben erfolgen. 

Bs ist klar, dafl die Vorrichtung der vorliegenden Erf in- 
dung nicbt nor znr Binstellnng der Gelenkacbse von Rad- 
fnnrungslenkern an Kraf tfatorzengen, sondern ebenso vor» 
teilbaft anf anderen tecbniscben Gebieten, beispielsweise 
ia Fingzeugbaui Verwendung find en kann. 

In der sick anscblieBenden Bescbreibung eines in der 
Zeicbnung gezeigten Ausfflbmngsbeispieles einer erfin« 
dungsgemaflen Vorricbtung sind veitere Merkoale nnd Einzel- 
beiten der Erf indung erlSntertx Es zeigtj 

Fignr 1 einon LSngoschnitt der Vorricbtnng in 

der Ebene der Linie !«=»! der Fig. 2, 



Fignr 2 sine Stirnansicbt der Vorricbtung in 

Richtnng des Pfeiles A der Fig.l gesehen 
wobei der Lagerbolzen geschnitten darge- 
stellt ist. 

c= 12 ° 
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Figur 3 eine Explosionszeicbnung einer Exzenter- 

anordnung der Vorricbtung, 

Pigar k eine schaubildlicbe Darstellung der 

funktionswesentlicnen Telle der Vorrich- 
tung zor Veranscbaulichung Hirer Virkungs- 
veise, 



Pigar 5 



eine isometriscbe Darstellang eines Blecb- 
streif ens zar Pertigang von in eine TrSger- 
httlse der einen Exzenteranordnang umzufor- 
raenden Blecbzuschnitten. 

Die gezeigte Vorricbtung besitzt einen als Ganzes mit 10 be- 
zeichneten Lagerbock zur Aufnabme eines eine Drebacbse de- 
finierenden Lagerbolzens 12 zur scbtrenkfabigen Aufh&ngung 
eines strichponktiert angedeateten Radfubrungslenkers 1* 
eines Kraf tfahrzeuges. 

Der Lagerbock io setzt sicb aus einer Montageplatte 16 sowie 
durcb an deren einen Placbseite i» Parallelabstand voneinan- 
der befestigte Tragscbenkel 18, 20 zusammen, die vorzugswei- 
se an die Montageplatte angeschweiBt sind and sic* -von die- 
ser im wesentlicben senkrecbt vegerstrecken. 

Der Lagerbolzen 12 durchdringt die beiden Tragscbenkel, wo- 
TO diese jeveils einen fensterartigen Durchbruch 22 aufwei- 
sen, die zueinander flucbten. 

Pigar 2 zeigt die Aasbildang dieser Durchbrficbe 22, die an- 
nafaemd ouadratiscb sind and im Bereicb ibrer Ecken Randan- 
gen besitzen. Ibre Abmessungen sind derart gewfihlt, dafl der 
Lagerbolzen 12 in zueinandex- senkrecbten Ricbtongen parallel 
zu sicb selbst in den Tragscnenkeln urn Betrage verlagert 
werden kann, die fur die Einstellung eines Radfubrungslen- 
kers ausreicbend sind. 
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^.Ts ^ouene 12 - gander sent-ecbten Hadlal- 
Lbt*n S e», wle sle In Fignr 2 dure. Pfeile ^edeutet 
iLd dLt eine erste, als Ganzes .it 2k beseichnete Es- 

und elne ^ite. als ^ 1. 26 beseicb- 
nete Exzenteranordnimg. 

teraaerdnang «•* ko«xi.l. Maent.raea.ibeo 2« . » 

^" 2^ dI. .i—T ^-nd.n Exzent.r.cn.in.n .in.. 

Bit.inand.r dr«are»t rerbnnden. 

tereefelbea -a di. Gel.nn.ebs. v.rdrebbar. ..a- si. anf 
dsn Lagertolaen 12 T.rsesebea sind. 

M . Bxa~t.rsen.ib. b.«nd.t el=b in .iner '» 
t . de. Dnrebnesser der Exaeat.rseb.ibea ^ 
«„.., „.leb. ait aW. 2-b baa, -it 26. «ad ^ ' 
^ to et eiad. Di... beidea ***** «» pdbraa.-.aat.a-.r- 

!„ aaei«nd.r ..nkreehten Biebt«ng.n. (Pig.2). 

. , „ l4 vor suse«.ie. dercb .id. S.cbskM>t- 
D.r Laserbolzen 12 1st 

^t.^*. S^ild.t, a» d.rea Sebr.ab.na.ai- 12 ^ 
Latersebelbe 2»> do, .rston E xae.t.ran.rdana S :» 

». Exaeatersebeibe befladot slab dealt an 

dee TrassC.enK.ls 20. != snale^r An.rdn.ne 1st die EX- 

xe»t.r,cbeibe »• an, dea -it eiaen ^»»^ "^f "... 

etattetea Scaaftt.il der scaaftechraab. drehsesi.bert 

i an ^ ■■— s/rrs: — « 

— «, «i»e Paflfeder 28 angofonnt 1st, 

n " dee SebraabensebaTtee einsrairt. 3 2 bezeicbaet 
tL. Gelde-ntter. di. aater adder., die Exaeatersebeibe 
248 gagen Axialverlagermig sicbert„ 
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Die den beiden Bxzenterscheiben 24 «, 24" zugeordneten 
Filhrungsnuten 24a, 24b sind Jewells durch ein Paar von 
Aufsatzleisten 3k, 36 gebildet, die auf die Auflenflache 
der Tragscbenkel 18, 20 beispielsweise durch Punktschweiflen 
aufgebracht sind and sicb gem. Pigur 2 in vertikaler Ricb- 
tung parallel zueinander erstrecken. Ebensogut kSnnen die- 
se Fubrungsnuten an die Tragscbenkel angeformt sein. 

Die den beiden Bxzenterscheiben 26 •, 26" zugeordneten Filh- 
rungsnuten 26a, 26b sind, analog hierzu, ebenfalls an die 
Tragschenkel 18, 20 angeformt, indem diese bei 38 und 40 
in entgegengesetzten Ricbtungen entsprecbend gekropft 
sind. Die Verformung der Tragscbenkel ist hierbei so ge- 
troffen, dafl die Fubrungsnuten eine ebene Bodenflache 42 
sowie eine zn dieser parallele Auflenflacbe 44 aufweisen. 
Diese PlSchen dienen als Aulageflachen der an den einan- 
der gegenuberliegenden Seiten der Tragscbenkel vorgese- 
benen Bxzenterscheiben beider Exzenteranordnungen 24, 26 
zum reibungsscblflssigen Pestlegen der Bxzenterscheiben 
nach erfolgter Binstellung der. Gelenkachse. 

Die zweite Bxzenteranordnung 26 ist durch eine Baugruppe 
gebildet, die aufler den beiden Bxzenterscheiben 26 », 26" 
noch eine diese tragende bzx. miteinander drehfest ver- 
bindende Tragerhulse 46 umfaflt. (Pig.3). Letztere sitzt 
zwischen den Tragschenkeln 18, 20 des Lagerbockes ver- 
drebbar auf dem Lagerbolzen 12, wobei die beiden Bxzen- 
terscheiben 26«, 26" auf die Httlsenstirnenden derart auf- 
gekeilt sind, dafl sie in einera ▼orbestimmten Achsabstand 
zueinander gehalten sind, der geringfttgig kleiner ist als 
der Abstand der beiden Nutenboden 42 der die Bxzenter- 
scheiben 26 • , 26- aufnehmenden und an den Tragschenkeln 
18, 20 vorgesehenen Fubrungsnuten 26a, 26b. 
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Die TrfigerhUlae tonn durch einen Ronrabachnitt gebildet 
aein, der an s einen Stirnenden am Ttafang zum. Aufkeilen 
der Bxzenteracneiben eine nacb aufien gedriickte Keilnaae 
beaitzt, die formachlttaaig in eine entaprecnende Keilnut 
am innenumfang der tezenteracheibenauanebmung eingreift» 
Ebeneo gut konnen von den Stirnaeiten her in die Trager- 
bulee Keilnuten eingefrSat aein, Bit lichen am Innenum- 
fang der itezenterecheibenansnenmung angef ormte Keilnasen 
formscnlfleaig in Bingriff aind. Eine bevorzugte Auafun- 
mngaform der Tragerhfllae zeigt Fige3. I» dieaem Palle 
ist sie gebildet durch einen in Fig.5 gezeigten Blech- 
znacbnitt k8 t der von einem Blechstreif en 50 abgotrennt 
und anachlieflend zn einem Zylinder umgeformt worden 1st. 
Urn beim Rollen dea Blecbzuacbnittea zugleicb Keilnuten 
fflr die Exzenteracfaeiben zu ernalten und anfierdem den 
Hohlzylinder mit einfachen Mitteln prfiziae formen zu kon- 
nen, iat in der LSngsmitte der einen Langskante 52 des Zu- 
scbnitta ein recbteckf ormiger Lappen 5* angef ormt, desaen 
Stirnfiacben 56 Anschlagf lachen fur die Exzenteracneiben 
bilden. Dem Lappen 5* iat an der gegenuberliegenden Langa- 
kante 58 ein komplementarer Auaacbnitt 60 OT geordnet, in 
welcnen beim Rollen dea Blechzuscbnittea der Lappen 5^ 
teilweiae eingreift. Der Zuschnitt vird bierbei derart 
gerollt. dafi aich ein langa einer Mantellinie offener 
Zylinder ergibt, wobei dann die Langskanten 52, 58 zu- 
sammen mit den Stirnfiacben 56 dea Lappens 5^ die Keil- 
nnten definieren. 

An der dem Hutboden k2 abgekehrtea Stimfiache der Bszen- 
teracheiben 26 « , 26" iat eine Handhabe, vorzugs^eiae in 
Form einea Sechakanta 62, angeformt. Zur Verstellung der 
Gelenkachae in einer der beiden moglicben Radialricbtungen 
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ist zum gleichzeitigen Verdreben beider Exzenterscbeiben 
am Sechskant einer Bxzenterscheibe ein entsprecbendes 
Werkzeug anzusetzen. ¥ie deutlich Pigur 3 zeigt, ist am 
Innenumfang der achsparallelen Ausnehnrang 64 der Bxzen- 
terscbeiben 26 •, 26- ein Keil 66 angeformt, dor mit 
einer der Keilnuten der Tragerbulse 46 in EingrifT zu 
bringen ist. Beide Exzenterscbeiben kdnnen vorteilnaft 
im Tiefzieh- oder im Kaltf lieflpressverfahren bergestellt 
warden* 

Beim gezeigten Ausfufarungsbeispiel ist der Fubrungslen- 
ker 14 vorzugsweise auf dem aufleren Metallmantel 68 eines 
als Gauzes mit 70 bezeichneten Gummielements drehbar ge- 
lagert, das seinerseits mit einer inneren Hetallhfilse 72 
zwischen den Exzenterscbeiben 26* , 26" auf der Trager- 
bulse drehbar gelagert ist. 

Die durch die beschriebene Vorricntung sicb bietenden 
MSglichkoiten znr Einstellung der dnrcb den Lagerbolzen 
12 definierten Gelenkacbse im Lagerbock 10 warden anband 
der Fig. 4 nacbstebend erlautert. 

Zum Einstellen der Gelenkacbse ist die Gewindemntter 32 
zu losen, wodurch die reibungsscnlussige Verbindung der 
Exzenterscbeiben beider Exzenteranordnungen 24, 26 mit 
den Tragschenkeln 18, 20 anfgehoben wird. 

Soli die Gelenkacbse lediglicb in einer Radialricbtung 
▼erstellt warden, so ist, urn deren Einstellung In der 
anderen Radialricbtung unverandert beibebalten zu kSnnen, 
dasjenige Paar von Exzenterscbeiben, das zur Radialver- 
stellung nicht benotigt wird, f estzubalten. Hiorzu go- 
ndgt es, wenn lediglich eine der einer Exzenteranordnung 
zugebSrenden Exzenterscbeiben gegen Verdreben gesichert 
wird. 
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da. S ..=i»». V.rdrab.- der d.r aad.r.- E*z»- 
t.ra-.rdaa-s zus.har.nd.. ^ 

dl . u.t..ndi g . st » fMl<,9 

Wll .» w«d.». l.t di. Oa-i-da- 

schawl 18. 20 a^aaban d.» benachbartan Es 



„.„ aia. b.i.pl.l»«ei». s». Ms- 2 .m. Fudi.l,.r- 
.t^lnn* d.a I«.rb.l»an. 1= horis.-tal.r Eb.n. 
, a^d di. a~a-t.rach.lb.. 26-. ~ 

V*rdr.h.n d.. la«.rbcl..». « di. «**.nt.r.ch.xb.. 2* . 
2... d.r .rat.- B.»t.r«.« 2. ™ 

Hi.rb.i at«t.a- aich di. f " f 

dan A.r.u.al.1.... 3". 3« ah. « «- *-* 7' 1 

_ .„ a.-vtionrtcraft.d.r Lag.rbola«- 12 in 
wiric»oBi «ard.nd. R»lcu»ii>^" 

n<> ri*.-tal.r '»«. .ut.pr.ch.ad „rl. S .rt aird. «r 
n^t hi.rb.i di. in den m^ngsaat.. 26.. 26b 
tM Bxa.at.raca.ib.- 26-. 26- d.r aa.it.. Ea*..t.ra..rd 
„a» g 26 ait. i-d.» di... -aa«.ll *•»•» V.rdr.hu» g 
.icbarfa Bxa.»t.r.«b.lb.a i» di...- F-araa g .a-t« v.r- 

scboben werden. 

Sail d.r Lararbol... *.«• zi*. * *> "™ 
„r.t.llt ..rd.a. .. aiad d.r L^rb.la.- a-d di. 

dr.hr.at .ita.-d.- E xza-t.r.ch.ib.- 20- d.r 

.rat.- Exa.-t.ru-.rd.-.* 24 «.«.» V.rdr.b.a a- .icb.ra, 
B.a.-..r.cb.lb.» 26.. 26- d.r - 
— 26 i- .-t.pr.cb.-d.r Bicbtaae a. T .rdr.h... 
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Verden beide Exzenteranordnungeii 2k 9 26 nacheinander 
entsprechend verdreht, lafit sicb der Lagerbolzen 12 
in jede gevttnscnte Radialrichtung verschieben und da- 
nach durch Anziehen der Gewindemuttor 32 im Lagerbock 
zuverlsLssig wieder festlegen. 

Die beschriebene Konstruktion bietet nierbei den we sent - 
licnen Vorteil, dafl sicb eine erste vorgenommene Einstel- 
lung des Lagerbolzens durcb Verdrehen der einen Baczenter- 
anordnung bei einer sicb anscnliefienden Verdrehung der 
anderen Exzenteranordnung nicht menr ver&ndern kann, so- 
Tern dafur Sorge get rage n wird, da0 die Exzenterscheiben 
der nlcbt benutzten Exzenteranordnung sicb nicnt menr ver- 
drehen, aondern lediglich noch in Verstellrichtung des 
Lagerbolzens in ihren Fuhrungsnuten verscnieben konnen. 
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